$SPRESBETON

Dritel certifikatu CSN EN 9001:2016, CSN EN 14 001:2016

BEZBARIEROVY ZASTAVKOVY OBRUBNIK

(Kasselsky obrubnik — Kasseler Sonderbord® plus)

TECHNICKY LIST

Tento typ obrubnika je urCeny na pouZitie v autobusovych a trolejousovych zastavkach. Je Specidlne profilovany tak, ze
navadza pneumatiky dopravného prostriedku ¢o najblizSie k hrane nastupista, bez rizika ich poskodenia.

Rozmery vyrobkov
BZO 270-330 L BZO 330-350 ZL BZO 350 BZO 350-330 ZP BZO 330-270 P
330 330 350 350 330 270
270 435 335 350 435 335 o0
1000
1000 1000 435
435 435

Farebné vyhotovenie

Povrch: hladky

prirodné

Technické Specifikacie

rozmery hmotnost’

nazov vyrobku merna jednotka paleta/ks 1 ks/kg vyrobkov druh palety
dizka Sirka vyska na pal. (kg)

BZ0 prechodovy lavy / 270-330 L 1000 435 270-330 ks 4 290 1160 EUR 120x80

BZ0 nabehovy lavy / 330-350 ZL 335 435 330-350 ks 6 100 600 EUR 120x80

BZ0 priamy / 350 1000 435 350 ks 6 300 1800 EUR 120x80

BZ0 nébehovy pravy / 350-330 ZP 335 435 350 - 330 ks 6 100 600 EUR 120x80

BZ0 prechodovy pravy / 330-270 P 1000 435 330-270 ks 4 290 1160 EUR 120x80

Priklad pouzitia vyrobku

2335

BZO 330%

BZO 350-330 ZP,

BZO 350
BZ0O 330-350 ZL

BZ0 270-330 L Zostava 1 - originalny nemecky variant
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SSPRESBETON

TECHNICKY LIST Dritel certifikétu GSN EN 9001:2016, GSN EN 14 001:2016

Kasselsky obrubnik

Tento typ obrubnika je urCeny na pouZzitie v autobusovych a trolejousovych zastavkach. Je Specialne profilovany tak, ze
navadza pneumatiky dopravného prostriedku ¢o najblizSie k hrane nastupista, bez rizika ich poskodenia.

Obr. 1: Profil kasselského obrubnika Obr. 2: Profil Kasseler Sonderbord® plus
Kosseler Sonderbord Kasseler Sonderbord® plus
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Kasselsky obrubnik Kasseler Sonderbord® plus

Ide o vylepSeny variant tohto medzinarodne znameho kasselského obrubnika, ktory vdaka upravenému profilovému rieSe-
niu umoznuije plynuly bezbariérovy prechod medzi zastavkovym nastupistom a nizkopodlaznym dopravnym prostriedkom,
pri zachovani vSetkych doterajSich vyhod kasselského obrubnika klasického typu. VylepSeny profil obrubnika tak zaistuje
bezpecnejSie, rychlejSie a pohodinejSie nastupovanie a vystupovanie vSetkym cestujlcim, vratane vozickarov a cestujlcich
s koCikmi.

Obr. 3 Schéma navedenia autobusu
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TECHNICKY LIST Dritel certifikétu GSN EN 9001:2016, GSN EN 14 001:2016

Vdaka profilovému rieSeniu a hladkosti povrchu obrubnika Kasseler Sonderbord® plus
je dopravny prostriedok optimalne navedeny k nastupnej hrane zastavky. Pri odvalovani
pneumatik autobusov a trolejbusov suCasne nedochadza k ich poskodzovaniu.
Pri nizkopodlaznych dopravnych prostriedkoch je vodorovna aj zvisla medzera medzi
obidvomi plochami minimalna a tak je vytvoreny bezbariérovy a komfortny pristup, ktory je
tak aj menej Easovo narocny (obr. 4).

Obr. 4 Bezbariérovy pristup

Vdaka tvarovému rieSeniu zastavkového obrubnika je zabranené jeho pripadnému posunutiu
pri najazde alebo akceleracii autobusu, kedze zatazenie od dopravného prostriedku je
prenasané zvislo do podkladu, cez samotny obrubnik.

Vyskové napojenie bezbariérovych zastavkovych obrubnikov na Standardné obrubniky je
rieSené pomocou nabehovych a prechodovych kusov.

Vyrobok Uplne zodpoveda poziadavkam normy CSN EN 1340. Na vyrobu je pouZity vysoko-
pevnostny betdn, ktory zabezpeduje vysoké hodnoty fyzikalno-mechanickych parametrov
(pevnosti v tlaku aj tahu pri ohybe), vratane odolnosti proti obrusovaniu a pdsobeniu vody
a chemickych rozmrazovacich latok (stuperi vplyvu prostredia XF4 podia CSN EN 206-1).

Pochbdzna plocha obrubnikov je profilovanda s cielom dosiahnutia dostatoCnych
protiSmykovych viastnosti, ostatné plochy su hladkeé.

Obr. 5 Vzorovy priklad zabudovania zastavkového obrubnika

T

Ptiklad skiadby néstupi§ts
r— 80 mm dlaZebnf desky, spéary vypin&ny plskem frakce 0/2mm
— 30 mm podklad, kladecf vrstva - kamennd drt frakce 0/5mm
— 200 mm nosné vrstva - kamenivo frakce 0/32mm (modul pfetvamosti Edf2 > 80 MN/m?)
— Zemni plaf {modul pretvamosti Edf2 > 45 MN/m?
Pfiklad skladby autobusové zastavky
— 40 mm asfaltova (Zivitna) vrstva (0/8S)
— 80 mm asfaltova vrstva (0/16S - 0/22S)
— 230 mm asfaltové nosné vrstva CS 0/32 mm
— 30/50 cm ochrann4 vrstva (modul pfetvamosti Edf2 > 120 MN/m?)
— Zemnf plaf (modul pfetvarnosti Edf2 > 45 MN/m?
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Vysvetlivky k piktogramom
R o Vyrobky podliehajuce prislusnym
Plocha pochédzna Impregnacia Protect System TOP eurépskym normam
Plocha pojazdna osobnymi automobilmi Impregnacia Perfect Clean TOP (PCT) Pohladové hrany

Ploch j A nakl ymi
ocha pojazdna nakladnymi Odolnost vo¢i mrazu

automobilmi

Ochranny systém Protect System IN Zvysena protiSmykova charakteristika
Vyrobok spliia eurépske Tlaové chyby a zmeny vyhradené. 3 N
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Pred nakupom vyrobkov spolo¢nosti PRESBETON venujte, prosim, pozornost nasledujucim informaciam

Pred viastnym kladenim alebo zabudovanim beténovych vyrobkov venujte pozornost odporucaniam vyrobcu pre konkrétny vyrobok,
a to najma danému Ucelu pouzitia, zasadam kladenia/zabudovania a odpord¢aniam pre udrzbu. Kompletna technicka dokumentacia
je dostupna volne na stiahnutie na www.presbeton.cz (technické navody, vyhlasenie o parametroch, zaru¢ny list) alebo na predajnych
miestach. Vzhladom na rozsiahlost problematiky kladenia/zabudovania odporid¢ame zverit realizaciu diela v pripade pochybnosti profe-
siondlngj firme. Kladenie dlazobnych dosiek a kamenov bez $kar (hlavne pri druhoch bez distanénikov) ma za nasledok poskode-
nie dlazby vystipanim hran a rohov, a to tak vo faze kladenia, ako aj pri jej pouzivani. Dodrziavajte odportucanu Sirku Skary (spravidla
3-5 mm). Skary vypliiujte Sistym kremiditym pieskom frakcie 0-2 mm.

Vapenné vykvety

Oby¢&ajne sa prejavuju formou bielych az mlie€nych skvin rozli¢ného tvaru. Ide o uhli¢itan vapenaty, ktory vznika na povrchu betdnového
vyrobku reakciou hydroxidu vapenatého z beténu s oxidom uhliitym z ovzdusSia. Hydroxid vapenaty sa prirodzene tvori pri zmieSani ce-
mentu s vodou. Pri klasickych cementovych beténoch je to prirodzeny jav, ktory nie je znamkou nedostatocnej kvality. Postupom &asu
v dosledku pbsobenia poveternostnych vplyvov vapenny vykvet postupne odznieva. ObycCajne je preto najvhodnejsie vydrzat a nechat
pracovat prirodu, nez sa hned’ snazit vykvet odstranovat, o mdze za urcitych okolnosti, najm& pri pouziti chemickych pripravkov, viest
k naruseniu povrchu a vzhladu vyrobku.

Odlisnosti farebného odtiena

Na vyslednu farebnost beténového vyrobku ma vplyv cely rad faktorov, ktoré nie je mozné pri priemyselnej vyrobe vylucit. Ide napriklad o pri-
rodzené farebné odchylky prirodnych vstupnych surovin, odlisné teplotné a vihkostné podmienky pri vyrobe a naslednom zreni beténovych
vyrobkov a pod. Farebnost betdnovych vyrobkov sa v uréitej miere vyvija aj dlhodobo pdsobenim konkrétnych vplyvov vonkajsieho prostredia
(poveternostné vplyvy, druh a intenzita prevadzky, UV Ziarenie atd.). Tuto viastnost maju betdnové vyrobky spolo&nu s prirodnymi materialmi.
Beton je tak v tomto smere Specifickym materidlom a nie je moZné od neho ocakavat identicku farebnost, na aki sme zvyknuti napr. pri plas-
toch, naterovych hmotéch, nabytkovych krycich dyhach a pod. V suvislosti s odliSnostami vzhladu a farebnosti vyrobkov je nutné spomenut
tiez odliSnu mieru nasiakavosti, ktora v podstate suvisi s originalitou kazdého beténového vyrobku a méze mat vyrazny vplyv na farebnost
a celkovy vzhlad. Jej prejavom je rézna doba vysychanla povrchu betonovych vyrobkov po kontakte s vodou resp dazd( ovym| zrézkami.

Odreniny povrchu

K odreninam povrchu beténovych vyrobkov bezne dochadza pri doprave a manipuldacii. Z povahy a charakteru tohto materialu sa odreni-
ny nedaju vylucit. Bezné odreniny, ku ktorym dochadza vo vac&sine pripadov, postupne vdiaka pdsobeniu poveternostnych vplyvov a pre-
vadzky opticky zanikaju. Pri vodorovnych plochach, t. j. pri dlaZzbach, je tento proces rychlejsi v dosledku zvySeného zatazenia povrchu
prirodzenym oterom, na ktory su beténové povrchy dostatocne dimenzované, naproti tomu pri murovacich prvkoch je potrebné pocitat
s dihsim ¢asovym horizontom odznenia odrenin.
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